1) Family number: 204037 ( DE1404394A) © PatBase 



Title: Wanne aus Kunststoff,beispielswelse Badewanne,Duschwanne,Spuelwanne od.dgl. und 

Verfahren zu ihrer Herstellung 
Priority: DE1958M037689 19580516 

Family: Publication number Publication date Application number Application date 

DE1404394 A1 19681010 DE19581404394 19580516 

DE1404394 B2 19700813 DE19581404394 19580516 

Assignee(s): MOELLER HANS GUENTHER 
(std): 

Inventor(s): GUENTHER MOELLER HANS 
(std): 

International 
class (IPC 8): 

International B29D27/00 B29D3/02 E04H1/12 
class (IPC 1-7): 

European B29C44/12G4 B29C44/14E B29C67/14B B29C70/10+IDT B29D22/00 L29C305/08 



Abstract: 

Source: DE1404394A (Claim 1) 1.) Wanne aus 
Kunststoff, beispielsweise Badewanne, Dusch 
wanne, Spuelwanne Oder derglelchen, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie aus mehreren Lagen 
verschiedenartiger Kunststoffe, beispielsweise 
Grundform (a) aus thermoplastischen Massen, 
beispielsweise Polymethacrylsaeureester und 
darueber ange ordneten mehreren Schichten (b, 
bl, b2) faserverstaerkter 
Polymerlsationsprodukte gegebenenfalls 
verschiedener Staerke besteht. 



Machine translation: (Claim 1) 1.) Tub from 
plastic, for example bath tub, shower to tub, 
Spuelwanne or such a thing, is characterized by 
that they arranged from several situations of 
different plastics, for example basic form (A) 
from thermoplastic masses, for example 
Polymethacrylsaeureester and over it ange 
several layers (b, bl, b2) of fiber-reinforced 
polymerization products different strength exist 
if necessary. 
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PatentbeschreibunK 

Wanne aus Kunststoff , beispielsweise Badewanne, 
JDuschwarme , Spulwanne oder dergleichen und 
Verfahren zu ihrer Herstellung. 

J)ie iri'indung bezieht sich auf eine wanne aus Kunstatoff en, 
beispielsweise eine Badewanne, Duschwanne, Spiilwanne, wannen- 
formiges ^ecken oder dergleichen, die gegeniiber den aus GuBeisen, 
Steingut oder 'dergleichen hergestellten Wannen nicht nur leichter 
ist, sondern dariiberhinaus auch eine gute Warmeisolierung auf- 
weist. Babei kann die Wanne aus verbal tnismassig dunnen Kunst- 
stofflagen bestehen. 

Erfindungsgemefi ist die vorzugsweiae einstiickige, diinnwandi- 
ge Wanne aus mehreren Lagen verschiedenartiger Kunststoffe, und 
zwar aus thermoplastischen Massen, teispielsweise Polymethacryl- 
silureester hergestellt. Eine Lage kann eine Starke von 1,2 mm 
haben. An aar RUckseite ist die so diinn und noch nicht hohe 
Festig.tceit aufweisende Wanne mit mehreren lagen faserverstarkten 
Polymerisationsprodukten, die gegebenenfalls verschiedene Starke 
aufweisen konnen, armiert. Ladurch wird eine Wanne von hoher War- 
meisolation and iioher Festigkeit erzielt. 

Es ist schon vorgeschlagen worden, Badewannen aus Kunst- 
stoff herzustellen. Solche wannen besitzen aber keine hohe Festig- 
keit und Keine genugende Vasserdichtigkeit. Insbesondere besitzen 
sie an den statisch. hochbeanspruchten Stellen, beispielsweise 
Ausfliissen oder Zufiihrungsrohren keine genilgende Steifigkeit. 

803802/0/. 01 -2 - 



1404394 

28 bremen, den 29. April 1958 

SIwogtitraB. 21 
T«Won 0421-302172 

M./TU. 



- 2 - 



1404394 



Die Erfindung macht es sich zur Aufgabe, diese Nachteile 
zu teseitigen. 

Die's wird durch die Herstellung der Wanne aus einer Grund- 
form aus thermoplastischer Masse und dariiber. angeordneten faser- 
verstarkten Polymerisationsprodukten erzielt. 

Dabei ist es ferner neu, an den statisch hochbeanspruchten 
Stellen durch mehrere Lagen von Glasfasermatten, die mit Polymeri- 
sationsharzen vernetzt sind, eine Verstarkung zu bewirken. 

SchlieBlich ist neu und vorteilhaft, die Wanne mit Schaum- 
kunststoffen zu hinterschaumen, wobei zwischen Schaumkunststoff 
und Grundform aus thermoplastischer Masse eine Schicht aus Poly- 
urethanschaum vorgesehen wird. 

Weiter ist neu und vorteilhaft die besondere Herstellung 
solcher Wannen, insbesondere die Anwendung, in die u-formigen 
Seitenraume der Wanne Gefafle aus Metall oder Kunststof I'en heraus- 
nehmbar einzuschaumen. 

Die Erfindung lasst sich in verschiedener Weiee ausfiihren. 
Nach der Zeichnung werden beispielsweise mehrere Ausfuhrungsf ormen 
gezeigt, wobei auch die Art des Herstellungsverfahrens schematisch 
veranschaulicht ist» 

Abb. 1 zeigt einen yuerschnitt durch die aus mehreren lagen 

verschiedenartiger Kunststoffe gebildete Wanne 
Abb. 2 zeigt eine Wanne schaubildlich dargestellt 

Abb. 3 zeigt eine Wanne im yuerschnitt mit an der Ruckseite 
angeordneten Schaumkunststoff en 

Abb. 4 zeigt einen Querschnitt durch eine Wanne mit einer 

zwischen Schaumkunststoff und Grundform angeordneten 
Schicht aus Polyurethanschaum 
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Abb. 5 zeigt eine verfahrensmiissige Herstellungsart 

. einer in eine Form eingesetzten Wanne aus Kunst- 
stoffen im Quersc ;r.itt t die an ihrer Ruckseite 
mit Schaumkunststoff en armiert wird 

Abb. 6 zeigt ebenfalls im Querschnitt eine andere Aus- 
ftihrungsart der Herstellung der Wanne 

Die aus Kunststoff hergestellte Wanne besteht aus einer 
Grundform a, die beispielsweise einstiickig aus thermoplastischen 
Hassen, insbesondere Polymethacrylsaureester bzw. Methylmetha- 
crylatfe hergestellt ist. Beispielsweise kann diese V/anne in einer 
Form durch ilrwarmung einer Platte aus thermoplastischer Masse 
durch Saugwirkung in bekannter Weise eingezogen werden. 

ErfindungSereraafl ist die so hergestellte dunnwandige Wanne 

zum Zwecke der Erhbhung ihrer Festigkeit und um auch einen 

giinstigen Warmeleitwert zu erzielen, auf der Rttckseite mit 

meri 

mehreren faserverstarkten Schichten b, b-j , b 2 aus Polysations- 
produkten armiert. Diese Schichten kb'nnen in beliebiger WeiBe, 
insbesondere auch durch die Polylt^ion selbst mit der Grundform 
verbunden werden. 

An den statisch hochbeanspruchten Stellen, beispielsweise 
dem Ausflufl c, kbnnen zum Zwecke der Verstarkung mehrere Lagen 
d, d^ von Glasfasermatten, die mit Polymerisationsharzen vernetzt 
sind, vorgesehen sein. 

In- Abb. 2 ist schaubildlich eine Wanne dargestellt, bei 
der auBerdem noch Verstarkungsschichten e, ebenfalls aus mit Poly- 
mer isalfonsharz en vernetzten Glasfasermatten vorgesehen sind. 
SchlieBlich kbnnen auch noch andere Verstarkungseinlagen vorge- 
sehen werden. 

In Abb. 3 ist veranschaulicht, daB zunachst ein grofler als 
die mit mehreren Schichten faserverstarkter Polymerisationspro- 
dukte versehene Grundform a ausgefiihrter Grundkbrper f aus Schaum- 
kunststoff hergestellt wird, in den die faserverstarkte Wanne 
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auB thermoplastischen Stoffen eingesetzt ist. 

Die Herstellung des Grundkbrpers f aus Schaumkunststoff 
kann .in beliebiger, bekannter Wei'se in einer Form erfolgen. 

In Abb. 4 ist veranachaulicht, daB zwischen der faserver- 
starkten Wanne a aus thermoplastischen Massen und dem Schaum- 
kunststoff-Grundkbrper f ein freier Zwischenraum vorgesehen sein 
kann, der nachtraglich mit vergieBbarem Schaumkunststoff g, bei- 
spi.elsweise Polyurethanschaum ausgefiillt und mit Wanne und 
Schaumkunststoff-Grundkbrper f verbunden wird. 

In Abb. 5 ist eine andere Herstellungsart gezeigt. 
Hierbei ist die mit u-fbrmigen Seitenraumen h versehene faser- 
verstarkte Wanne a in eine Form i eingelegt. Die u-Form kann durch 
sogenannte SchUrzen a^ , d.h. Seitenwande der Wanne a gebildet 
sein. Dieee so ausgefiihrte Wanne wird nach Einsetzen in die 
Form e an ihrer Riickseite mit dem Schaumkunstetoff k armiert. 

Bei dieser AusfUhrungsfdrm ist ferner gezeigt, daB in die 
Seitenraume dieser faserverstarkten Wanne a ein- oder beidseitig 
GefaBe 1 aus Metall oder Kunststoffen eingebaut sein kbnnen. 
Diese kbnnen durch geeignete Abstandshalter, beiepielsweise durch 
Unterlagen m vor EinfUhren des Kunstschaumstoffes k gehaltert 
sein. Sie kbnnen aber auch an dem Verschlufldeckel n der Form i 
durch Mittei p aufgehangt sein. Diese GefaBe werden in den Seiten- 
wanden herausnehmbar eingeschaumt. An ihnen kbnnen beliebige 
Warm- oder Kaltwasseranschlttese vorgesehen sein, beiepielsweise 
kbnnen die GefaBe auch als Warmwasserboiler dienen und gegebenen- 
falls beispielsweise elektriech heizbar sein. 

Bei der in Abb. 6 dargestellten AuBfUhrungsform, wobfci die 
Wanne a mit ihren SchUrzen a 1 ,Uber einen Schaumkunststoff-Grund- 
kbrper f gemaB Abb. 3 faflt, kbnnen ebenfalls seitlich im Schaum- 
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kunststoff-Grundkb'rper f solche GefaBe 1 eingebaut sein. Gleich- 
falls konnen -die Leitungen and Armaturen ftir die Wasserzu- und 
Abfuhrung in dem Schaumkunststoff-Grundkbrper f eingeschaumt sein. 

Der wesentliche technische Fortschritt der Erfindung be- 
steht darin, dafl solche Wanne.n gewichtsmassig leicht sind und 
daJ3 sie hone tfarmeisolierfahigkeit besitzen, und andererseits 
sehr hohe Festigkeit aufweisen. 

Als Schaumkunststoff kann auch ein Polyurethanschaum Ver- 
wendung find en. 



309802/QA01 



1404394 



£ 

Pat entansprilche 

1. ) Wanne aus Kunatstoff, beispielsweise Badewanne, Duseh- 

wanne,- SpUlwanne oder dergleichen, dadurch gekennzeichnet,' 
dafl sie aus mehreren Lagen verschiedenartiger Kunststoffe, 
beispielaweise Grundform (a) aus thermoplaatiechen Massen, 
beispielaweiae Polymethacrylsaureester und dariiber ange- 
ordneten mehreren' Schichten (b, b 1 , b 2 ) faserverstarkter 
Polymerisationsprodukte gegebenenfalls verschiedener Starke 
beateht. 

2. ) Wanne aus Kunatstoff riach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Wanne an den statiach hochbeanapruchten Stellen, 
beispielsweise Ausfliisaen (c) durch mehrere Lagen (d, d-j) 
von Glasfasermatten, die mit Polymerisationsharzen vernetzt 
sind, verstarkt iat. 

3. ) Wanne aus Kunatstoff nach Anspruch 1 und 2, dadurch fekenn» 

zeichnet, dafl die Wanne (a, b, b-|, b2) mit Schaumkunst- 
stoffen (f , k) hinterschSumt ist. 

4. ) Wanne aus Kunststoff nach Anapruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafl zwischen den Schaumkunststoff (f) und der 
Grundform (a) eine Schicht (g) aus Polyurethanschaum vorge- 
sehen ist. 

5. ) Verfahren zur Herstellung der Vvanne nach Anspruch 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dafl zunachst ein grbBer als die Wanne 
(a, b, b-j, \>2) ausgeftihrter Grundkorper (f) aus Schaumkunst- 
stoff hergeatellt wird, in den die faserveratarkte Wanne (a, b) 
aua thermoplaatiacher Maaae unter Schaffung einea freien 
Zwiachenraumea eingepaflt wird, worauf der Zwiachenraum mit 
vergieflbarem Schaumkunststoff (g), beispielsweise Polyurethan 
ausgefiillt und verbunden wird. 

6») Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
mit u-ft$rmigen SeltenrMumen (h) versehene in eine Form einge- 
legte Wanne (a, b) aus Kunststoff en an ihrer RUckseite mit 
Schaumkunstetoffen (k) armiert wird. 
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7«) Verfahren nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB in die Seitenraume (h) <?in- Oder beidseitig Gefasse (1) 
aus Me tall oder Kunststoffen gehal'cert eingebaut und heraus- 
nehmbar eingeschaumt werden. 

8.) Verfahren nach Anspruch 5 bis 7 f dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Leitungen und Armaturen fiir Wasserab- und zufiihrung 
ebenfalls in den Kunststoffkbrper (f , k) eingesohaumt sind. 



Fur den Anmelder: 



Bremen, 29.4.1958 

H. Gr.Mbller .Delmenhorst 
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